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Wir beschäftigen uns seit über 25 Jahren mit spanntechnischen Lösungen. Hierbei 
steht die Zufriedenheit unserer Kunden an erster Stelle. Mit unseren Systempartnern 
Bühler CNC-Technik, BSD und P+S Technik gehen wir auf Ihre speziellen Wünsche 
ein.

Wir entwickeln und konstruieren für Sie spanntechnische Maschinenbauteile nach  
Ihren Anforderungen zu einem guten Preis-Leistungs-Verhältnis. Unsere Anwen-
dungsberater sind in der Lage, vor Ort die passende Lösung für Sie zu finden und 
umzusetzen. Von unserer Erfahrung profitieren langjährige, namhafte Kunden. 

Auch das Spannen von medizintechnischen Teilen passt in unser Portfolio.

Beispiele:

Produkte und Sonderanfertigungen 
in höchster Qualität und Präzision
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Wirkungsweise/Besonderheiten:
• Zwangsgeführte Keilhakenmechanik
• Optimal für die automatische Beladung auf Werkzeugmaschinentische
• Engste Aufbaumöglichkeit für Mehrfach-Aufspannung, Abstandsmaß 100 mm möglich
• Umbaubare, modulare Bauweise durch geteilte Keilhakenmechanik
• Wartungsoptimierte Bauart; kann ohne das Öffnen des Gehäuses demontiert werden

Eigenschaften:
• Zentrischspannender, pneumatisch betätigter Kraftspannblock
• Material aus hochfestem Stahl, sehr verschleißfest
• Wiederholgenauigkeit 0,01 mm
• Bis 12 bar max. Pneumatikdruck möglich
• Gefilterte und geölte Druckluft verwenden
• Lage des Einbaues beliebig
• Doppeltwirkender Zylinderantrieb

Pneumatischer Kraftspannblock
USP 66

- alle technischen Angaben ohne Gewähr -
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Ausführung zentrisch spannend, Hub pro Backe 2,0 mm

- alle technischen Angaben ohne Gewähr -
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Ausführung zentrisch spannend, Hub pro 5,5 mm
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- alle technischen Angaben ohne Gewähr -
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Wirkungsweise/Besonderheiten:
• Zwangsgeführte Keilhakenmechanik
• Optimal für die automatische Beladung auf Werkzeugmaschinentische
• Engste Aufbaumöglichkeit für Mehrfach-Aufspannung, Abstandsmaß 100 mm möglich
• Umbaubare, modulare Bauweise durch geteilte Keilhakenmechanik
• Wartungsoptimierte Bauart; kann ohne das Öffnen des Gehäuses demontiert werden

Eigenschaften:
• Zentrischspannender, pneumatisch betätigter Kraftspannblock
• Material aus hochfestem Stahl, sehr verschleißfest
• Wiederholgenauigkeit 0,01 mm
• Bis 12 bar max. Pneumatikdruck möglich
• Gefilterte und geölte Druckluft verwenden
• Lage des Einbaues beliebig
• Doppeltwirkender Zylinderantrieb

ohne Backen mit Backen

Pneumatischer Kraftspannblock
USP 100

- alle technischen Angaben ohne Gewähr -
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Typ USP-100-Z-PN, Ident-Nr. 100-000-100 (2,5 mm Hub/Backe)
Typ USP-100-Z-PN, Ident-Nr. 100-000-150 (6,0 mm Hub/Backe)

Ausführung zentrisch spannend

- alle technischen Angaben ohne Gewähr -
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Typ USP-100-F-PN, Ident-Nr. 100-000-200 (2,5 mm Hub/Backe)
Typ USP-100-F-PN, Ident-Nr. 100-000-250 (6,0 mm Hub/Backe)

Ausführung feste Backe

- alle technischen Angaben ohne Gewähr -
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Wirkungsweise/Besonderheiten:
• Zwangsgeführte Keilhakenmechanik
• Optimal für die automatische Beladung auf Werkzeugmaschinentische
• Engste Aufbaumöglichkeit für Mehrfach-Aufspannung, Abstandsmaß 100 mm möglich
• Umbaubare, modulare Bauweise durch geteilte Keilhakenmechanik
• Wartungsoptimierte Bauart; kann ohne das Öffnen des Gehäuses demontiert werden

Eigenschaften:
• Zentrischspannender hydraulischer Kraftspannblock
• Material aus hochfestem Stahl, sehr verschleißfest
• Wiederholgenauigkeit 0,01mm
• Bis 40 bar max. Hydraulikdruck möglich
• hydraulisch betätigt
• Lage des Einbaues beliebig
• Doppeltwirkender Zylinderantrieb

ohne Backen mit Backen

Hydraulischer Kraftspannblock
USP 100

- alle technischen Angaben ohne Gewähr -
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Typ USP-100-Z-ID, Ident-Nr. 100-000-300 (2,5 mm Hub/Backe)
Typ USP-100-Z-ID, Ident-Nr. 100-000-350 (6,0 mm Hub/Backe)

Ausführung zentrisch spannend

- alle technischen Angaben ohne Gewähr -
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Typ USP-100-F-ID, Ident-Nr. 100-000-400 (2,5 mm Hub/Backe)
Typ USP-100-F-ID, Ident-Nr. 100-000-450 (6,0 mm Hub/Backe)

Ausführung feste Backe

- alle technischen Angaben ohne Gewähr -
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Wirkungsweise/Besonderheiten:
• Zwangsgeführte Keilhakenmechanik
• Optimal für die automatische Beladung auf Werkzeugmaschinentische
• Engste Aufbaumöglichkeit für Mehrfach-Aufspannung, Abstandsmaß 100 mm möglich
• Umbaubare, modulare Bauweise durch geteilte Keilhakenmechanik
• Wartungsoptimierte Bauart; kann ohne das Öffnen des Gehäuses demontiert werden

Eigenschaften:
• Zentrischspannender, pneumatisch betätigter Kraftspannblock
• Material aus hochfestem Stahl, sehr verschleißfest
• Wiederholgenauigkeit 0,01 mm
• Bis 12 bar max. Pneumatikdruck möglich
• Gefilterte und geölte Druckluft verwenden
• Lage des Einbaues beliebig
• Doppeltwirkender Zylinderantrieb

Zentrierspanner pneumatisch -  
Neues Design USP 115 - lieferbar in allen Varianten 

- alle technischen Angaben ohne Gewähr -
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- alle technischen Angaben ohne Gewähr -
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Wirkungsweise/Besonderheiten:
• Zwangsgeführte Keilhakenmechanik
• Optimal für die automatische Beladung auf Werkzeugmaschinentische
• Engste Aufbaumöglichkeit für Mehrfach-Aufspannung, Abstandsmaß 100 mm möglich
• Umbaubare, modulare Bauweise durch geteilte Keilhakenmechanik
• Wartungsoptimierte Bauart; kann ohne das Öffnen des Gehäuses demontiert werden

Eigenschaften:
• Zentrischspannender hydraulischer Kraftspannblock
• Material aus hochfestem Stahl, sehr verschleißfest
• Wiederholgenauigkeit 0,01mm
• Bis 40 bar max. Hydraulikdruck möglich
• hydraulisch betätigt
• Lage des Einbaues beliebig
• Doppeltwirkender Zylinderantrieb

Zentrierspanner hydraulisch -  
Neues Design USP 115 - lieferbar in allen Varianten

- alle technischen Angaben ohne Gewähr -
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- alle technischen Angaben ohne Gewähr -
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Kraftspannblock neues Design Baugröße 160

Wirkungsweise/Besonderheiten:
• Zwangsgeführte Keilhakenmechanik
• Optimal für die automatische Beladung auf Werkzeugmaschinentische
• Engste Aufbaumöglichkeit für Mehrfach-Aufspannung.
• Umbaubare, modulare Bauweise durch geteilte Keilhakenmechanik
• Wartungsoptimierte Bauart; kann ohne das Öffnen des Gehäuses demontiert werden

Eigenschaften:
• Zentrischspannender, pneumatisch betätigter Kraftspannblock
• Material aus hochfestem Stahl, sehr verschleißfest
• Wiederholgenauigkeit 0,01 mm
• Bis 12 bar max. Pneumatikdruck möglich
• Gefilterte und geölte Druckluft verwenden
• Lage des Einbaues beliebig
• Doppeltwirkender Zylinderantrieb

Pneumatischer Kraftspannblock USP 160

- alle technischen Angaben ohne Gewähr -
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Typ USP-160-Z-PN, Ident-Nr. 160-000-100 (5,0 mm Hub/Backe)
Typ USP-160-Z-PN, Ident-Nr. 160-000-150 (10,0 mm Hub/Backe)

Ausführung pneumatisch, zentrisch spannend

- alle technischen Angaben ohne Gewähr -
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Kraftspannblock neues Design Baugröße 160

Wirkungsweise/Besonderheiten:
• Zwangsgeführte Keilhakenmechanik
• Optimal für die automatische Beladung auf Werkzeugmaschinentische
• Engste Aufbaumöglichkeit für Mehrfach-Aufspannung.
• Umbaubare, modulare Bauweise durch geteilte Keilhakenmechanik
• Wartungsoptimierte Bauart; kann ohne das Öffnen des Gehäuses demontiert werden

Eigenschaften:
• Zentrischspannender, hydraulisch betätigter Kraftspannblock
• Material aus hochfestem Stahl, sehr verschleißfest
• Wiederholgenauigkeit 0,01 mm
• Bis 40 bar max. Hydraulikdruck möglich
• Lage des Einbaues beliebig
• Doppeltwirkender Zylinderantrieb

Hydraulischer Kraftspannblock USP 160

- alle technischen Angaben ohne Gewähr -
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Typ USP-160-Z-ID, Ident-Nr. 160-000-200 (5,0 mm Hub/Backe) siehe Zeichnung
Typ USP-160-Z-ID, Ident-Nr. 160-000-250 (10,0 mm Hub/Backe)

Ausführung hydraulisch spannend

- alle technischen Angaben ohne Gewähr -
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Kraftspannblock neues Design Baugröße 200
Wirkungsweise/Besonderheiten:
• Zwangsgeführte Keilhakenmechanik
• Optimal für die automatische Beladung auf Werkzeugmaschinentische
• Engste Aufbaumöglichkeit für Mehrfach-Aufspannung.
• Umbaubare, modulare Bauweise durch geteilte Keilhakenmechanik
• Wartungsoptimierte Bauart; kann ohne das Öffnen des Gehäuses demontiert werden

Eigenschaften:
• Zentrischspannender, pneumatisch betätigter Kraftspannblock
• Material aus hochfestem Stahl, sehr verschleißfest
• Wiederholgenauigkeit 0,01 mm
• Bis 12 bar max. Pneumatikdruck möglich
• Gefilterte und geölte Druckluft verwenden
• Lage des Einbaues beliebig
• Doppeltwirkender Zylinderantrieb

Pneumatischer Kraftspannblock USP 200

- alle technischen Angaben ohne Gewähr -
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Typ USP-200-Z-PN, Ident-Nr. 200-000-100 (5,0 mm Hub/Backe)
Typ USP-200-Z-PN, Ident-Nr. 200-000-150 (10,0 mm Hub/Backe)

Ausführung pneumatisch, zentrisch spannend

- alle technischen Angaben ohne Gewähr -
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Kraftspannblock neues Design Baugröße 200
Wirkungsweise/Besonderheiten:
• Zwangsgeführte Keilhakenmechanik
• Optimal für die automatische Beladung auf Werkzeugmaschinentische
• Engste Aufbaumöglichkeit für Mehrfach-Aufspannung.
• Umbaubare, modulare Bauweise durch geteilte Keilhakenmechanik
• Wartungsoptimierte Bauart; kann ohne das Öffnen des Gehäuses demontiert werden

Eigenschaften:
• Zentrischspannender, hydraulisch betätigter Kraftspannblock
• Material aus hochfestem Stahl, sehr verschleißfest
• Wiederholgenauigkeit 0,01 mm
• Bis 40 bar max. Hydraulikdruck möglich
• Lage des Einbaues beliebig
• Doppeltwirkender Zylinderantrieb

Hydraulischer Kraftspannblock USP 200

- alle technischen Angaben ohne Gewähr -
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Typ USP-200-Z-ID, Ident-Nr. 200-000-200 (5,0 mm Hub/Backe)
Typ USP-200-Z-ID, Ident-Nr. 200-000-250 (10,0 mm Hub/Backe)

Ausführung hydraulisch, zentrisch spannend

- alle technischen Angaben ohne Gewähr -
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Kraftspannblock neues Design Baugröße 250
Wirkungsweise/Besonderheiten:
• Zwangsgeführte Keilhakenmechanik
• Optimal für die automatische Beladung auf Werkzeugmaschinentische
• Engste Aufbaumöglichkeit für Mehrfach-Aufspannung.
• Umbaubare, modulare Bauweise durch geteilte Keilhakenmechanik
• Wartungsoptimierte Bauart; kann ohne das Öffnen des Gehäuses demontiert werden

Eigenschaften:
• Zentrischspannender, pneumatisch betätigter Kraftspannblock
• Material aus hochfestem Stahl, sehr verschleißfest
• Wiederholgenauigkeit 0,01 mm
• Bis 12 bar max. Pneumatikdruck möglich
• Gefilterte und geölte Druckluft verwenden
• Lage des Einbaues beliebig
• Doppeltwirkender Zylinderantrieb

Pneumatischer Kraftspannblock USP 250

- alle technischen Angaben ohne Gewähr -
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Typ USP-250-Z-PN, Ident-Nr. 250-000-100 (5,0 mm Hub/Backe)
Typ USP-250-Z-PN, Ident-Nr. 250-000-150 (10,0 mm Hub/Backe)

Ausführung pneumatisch, zentrisch spannend

- alle technischen Angaben ohne Gewähr -
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Kraftspannblock neues Design Baugröße 250
Wirkungsweise/Besonderheiten:
• Zwangsgeführte Keilhakenmechanik
• Optimal für die automatische Beladung auf Werkzeugmaschinentische
• Engste Aufbaumöglichkeit für Mehrfach-Aufspannung.
• Umbaubare, modulare Bauweise durch geteilte Keilhakenmechanik
• Wartungsoptimierte Bauart; kann ohne das Öffnen des Gehäuses demontiert werden

Eigenschaften:
• Zentrischspannender, hydraulisch betätigter Kraftspannblock
• Material aus hochfestem Stahl, sehr verschleißfest
• Wiederholgenauigkeit 0,01 mm
• Bis 40 bar max. Hydraulikdruck möglich
• Lage des Einbaues beliebig
• Doppeltwirkender Zylinderantrieb

Hydraulischer Kraftspannblock USP 250

- alle technischen Angaben ohne Gewähr -
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Typ USP-250-Z-ID, Ident-Nr. 250-000-200 (5,0 mm Hub/Backe)
Typ USP-250-Z-ID, Ident-Nr. 250-000-250 (10,0 mm Hub/Backe)

Ausführung hydraulisch, zentrisch spannend

- alle technischen Angaben ohne Gewähr -
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Wirkungsweise/Besonderheiten:
• Zentrisch Öffnen/Schliessen  
• Vorgerüstet für diverse Nullpunkt-Spannsyteme
• Gehäusematerial: aus gehärtetem Stahl 
• Funktionsteile: aus gehärtetem Stahl  
• Wirkprinzip: Synchronisation über beschichtete Feingewindespindel 
• Schmierintervalle: je nach Einsatzfall  
• Zubehör: Aufsatzbackenrohlinge, Stufenbacken oder weiche Backen.
• Bodenseitiger Anschluss für diverse Nullpunktspannsysteme 

Eigenschaften:
• Der Spannblock kann mittels Schrauben von oben befestigt werden
• Material aus hochfestem Stahl, sehr verschleißfest
• Wiederholgenauigkeit: 0.01 mm 
• Gesamthub der Schlitten: 0-80mm
• Hohe Spannkräfte bei niedrigem Drehmoment
• Von beiden Spindelseiten bedienbar  

Mechanischer Zentrierspanner
UPC 115

- alle technischen Angaben ohne Gewähr -
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- alle technischen Angaben ohne Gewähr -
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Wirkungsweise/Besonderheiten:
• Zentrisch Öffnen/Schliessen  
• Vorgerüstet für diverse Nullpunkt-Spannsyteme
• Gehäusematerial: aus gehärtetem Stahl 
• Funktionsteile: aus gehärtetem Stahl  
• Wirkprinzip: Synchronisation über beschichtete Feingewindespindel 
• Schmierintervalle: je nach Einsatzfall  
• Zubehör: Aufsatzbackenrohlinge, Stufenbacken oder weiche Backen.
• Bodenseitiger Anschluss für diverse Nullpunktspannsysteme 

Eigenschaften:
• Der Spannblock kann mittels Schrauben von oben befestigt werden
• Material aus hochfestem Stahl, sehr verschleißfest
• Wiederholgenauigkeit: 0.01 mm 
• Gesamthub der Schlitten 0-108mm
• Hohe Spannkräfte bei niedrigem Drehmoment
• Von beiden Spindelseiten bedienbar  

Mechanischer Zentrierspanner
UPC 140

- alle technischen Angaben ohne Gewähr -
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- alle technischen Angaben ohne Gewähr -
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Wirkungsweise/Besonderheiten:
• Zentrisch Öffnen/Schliessen  
• Vorgerüstet für diverse Nullpunkt-Spannsyteme
• Gehäusematerial: aus gehärtetem Stahl 
• Funktionsteile: aus gehärtetem Stahl  
• Wirkprinzip: Synchronisation über beschichtete Feingewindespindel 
• Schmierintervalle: je nach Einsatzfall  
• Zubehör: Aufsatzbackenrohlinge, Stufenbacken oder weiche Backen.
• Bodenseitiger Anschluss für diverse Nullpunktspannsysteme 

Eigenschaften:
• Der Spannblock kann mittels Schrauben von oben befestigt werden
• Material aus hochfestem Stahl, sehr verschleißfest
• Wiederholgenauigkeit: 0.01 mm 
• Gesamthub der Schlitten 0-180mm
• Hohe Spannkräfte bei niedrigem Drehmoment
• Von beiden Spindelseiten bedienbar  

Mechanischer Zentrierspanner
UPC 180

- alle technischen Angaben ohne Gewähr -
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- alle technischen Angaben ohne Gewähr -
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Wirkungsweise/Besonderheiten:
• Zentrisch Öffnen/Schliessen  
• Vorgerüstet für diverse Nullpunkt-Spannsyteme
• Gehäusematerial: aus gehärtetem Stahl 
• Funktionsteile: aus gehärtetem Stahl  
• Wirkprinzip: Synchronisation über beschichtete Feingewindespindel 
• Schmierintervalle: je nach Einsatzfall  
• Zubehör: Aufsatzbackenrohlinge, Stufenbacken oder weiche Backen.
• Bodenseitiger Anschluss für diverse Nullpunktspannsysteme 

Eigenschaften:
• Der Spannblock kann mittels Schrauben von oben befestigt werden
• Material aus hochfestem Stahl. Sehr verschleißfest
• Wiederholgenauigkeit: 0.01 mm 
• Gesamthub der Schlitten 0-250 mm
• Hohe Spannkräfte bei niedrigem Drehmoment
• Von beiden Spindelseiten bedienbar  

Mechanischer Zentrierspanner
UPC 250

- alle technischen Angaben ohne Gewähr -
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- alle technischen Angaben ohne Gewähr -
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Prägebacken 
- für alle mechanischen Baugrößen lieferbar

Spannbacken mit KonGrip - Spannkralle  
auswechselbar - für alle mechanischen 
Baugrößen lieferbar

- alle technischen Angaben ohne Gewähr -
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Backenrohling weich - 
in unterschiedlicher Höhe lieferbar

Stufenbacke hart 
- für alle Baugrößen lieferbar

- alle technischen Angaben ohne Gewähr -
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Spannbacken-Schnellwechselsystem  
(außen- und innenspannen möglich)
- für alle Zentrierspanner - mechanisch oder hydraulisch/pneumatisch

Funktionsprinzip

- alle technischen Angaben ohne Gewähr -
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*

Spannbacken-Schnellwechselsystem für  
mechanische, pneumatische und hydraulische,  
zentrischspannende Systeme

- alle technischen Angaben ohne Gewähr -
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Prinzipzeichnung

- alle technischen Angaben ohne Gewähr -
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Alle  pneumatischen Zentrierspanner auch mit Federkraftunterstützung lieferbar
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Wirkungsweise/Besonderheiten:
• Betriebsdruck: 2 - 8 bar pneumatisch
• Betriebsdruck: 40 bar hydraulisch
• Wiederholgenauigkeit: MFA 85 ... 140, 0.03 mm
• Betriebstemperaturbereich: von 5°C bis 60° C
• Kinematik/Futterkolben: Keilhakenprinzip, für hohe Kraftübertragung 
 	und zentrisches Spannen
• Parallel Öffnen/Schliessen, Gesamthub der Schlitten 6 bis 32 mm
• 	Ausrichten der Gehäuse durch Verstiftung H7
• Gehäuse und Funktionsteile aus gehärtetem Stahl
• 	Betätigung: hydraulisch über gefiltertes Öl (10µm) Viskosität 46 mm2 /s bei 40° ISO VG;    	
	 Max 60° C; pneumatich über gefilterte Druckluft (10µm), trocken oder geölt
• 	Druckluftanschlüsse: Über die Seitenflächen/Grundflächen
• Schmierintervalle: bei Einsatz auf Zerspanungsmaschine alle 5.000 Schaltspiele, 
	 bei Handhabungsprozessen alle 100.000 Schaltspiele
• Zubehör: Näherungsschalter
• Hydraulische Version: Auf Anfrage

Kraftspannfutter, pneumatisch oder 
hydraulisch zentrischspannend - MFA

- alle technischen Angaben ohne Gewähr -
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Ausführung SV

- alle technischen Angaben ohne Gewähr -
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Ausführung HR

- alle technischen Angaben ohne Gewähr -
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Weitere Ausführungen von unserem Systempartner OMIL
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5-Achs-Bearbeitung

Mechanischer Zentrierspanner in 
Aktion

Pyramidenspannung

Rundtisch 4. Achse

Rundtisch 4. Achse

5-Achs-Bearbeitung

Anwendungsbeispiele
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Tel: +497433/20187 
Fax: +497433/2109927
info@zentrischspannen.de
www.zentrischspannen.de

	 Österreich:		
	 B-S-D Spanntechnik GmbH
	 Sportplatzstraße 31
	33 85 Markersdorf an der Pielach
	 Fax +497433/2109927
	 Tel: 	+432749/7870-0
	 Fax 	+432749/7870-70
	 office@bsdaustria.com
	 www.die-spanntechniker.at

Bühler CNC-Technik
Gutenbergstraße 18
72175 Dornhan
Tel.: 	+49 (0)7455 – 8054
Fax: +49 (0)7455 – 1080
info@buehler-cnc-technik.de
www.buehler-cnc-technik.de	

Unsere Partner

Italien:
OMIL
Via Antonio De Fransicso 128
10036 Settimo Torinese, TO-Italy 
Tel: 	+39.011.821.11.81
Fax: +39.011.895.44.62
E-Mail: info@omil.it
www.omil.it

Sigrid Eckelt
Technischer Handel
Schuppenwiesen 7
72336 Balingen

P+S Technik Präzisionsteile GmbH
Siemenstrasse 12
85521 Ottobrunn/München
Tel.: 	+49 (0)89 - 8563458-0
Fax: 	+49 (0)89 - 8563458-290
E-Mail: info@ps-praezisionsteile.de
www.ps-praezisionsteile.de


